
Servoelektrische  
Ultraschall-
Serienmaschinen
MS sonxTOP
Ultraschallschweißtechnik der nächsten 
Generation. Präzise. Schnell. Flexibel.



Aufbiegungsfreiheit
Die patentierte MS paralliCer- 
Technologie sorgt für höchste  
Prozesssicherheit.

Präzision
Unser eigens entwickelter  
MS preciSer-Servoantrieb sorgt  
für einzigartige Präzision.

Prozessüberwachung
Umfassende Prozessüberwachung  
inklusive dem einfachen Auslesen und 
der Speicherung der Parameter.

All in One
Schweißen und Prüfen mit nur  
einer Maschine durch integrierte  
Zugprüfung.

SERIENMA SCHINE
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Die perfekte
Wahl für Sie

Unsere Serienmaschine 

bietet präzise Prozesse 

und maximale Effizienz 

bei minimalen Kosten.

Die servoelektrischen Ultraschall-Serienmaschinen der Baureihe 
MS sonxTOP stehen für reproduzierbare Qualität, stabile Prozesse 
und nachhaltige Effizienz. Entwickelt und gefertigt in Deutschland, 
erfüllen sie die anspruchsvollsten Anforderungen moderner Industrie- 
anwendungen – von Automotive und Medizintechnik bis Verpackung, 
Textil und Consumer Goods.

	 Präzision, die messbar besser ist

Herzstück der MS sonxTOP Serie ist der MS preciSer Servoantrieb. 
Er ermöglicht eine außergewöhnliche Bewegungs- und Regelgenau-
igkeit und sorgt für höchste Schweißnahtfestigkeiten sowie reprodu-
zierbare Ergebnisse – selbst bei sensiblen Materialkombinationen.

	 Produktivität ohne Kompromisse

Servoelektrisch und dynamisch geregelte Bewegungsprofile redu-
zieren die Zykluszeiten um bis zu 25 % gegenüber pneumatischen 
Ultraschallsystemen. Gleichzeitig erhöht die präzise Kraft-, Weg- und 
Geschwindigkeitsregelung die Gutteilrate in Serienanwendungen auf 
bis zu 99,6 %.

	 Nachhaltigkeit mit wirtschaftlichem Effekt

Das vollelektrische Antriebskonzept kommt vollständig ohne Druckluft 
aus. Dadurch werden Betriebskosten und Energieverbrauch signifikant 
reduziert und der CO₂-Ausstoß um bis zu 80 % gesenkt. Gleichzeitig 
sind die Maschinen reinraumgeeignet bis ISO-Klasse 5.

	 Technologischer Vorsprung 

MS sonxTOP kombiniert Generatoren in den Frequenzklassen 
20 kHz, 30 kHz, 35 kHz und 40 kHz, den MS preciSer Servoantrieb, 
MS paralliCer Technologie und eine GMP-konforme Rückverfolgbar-
keit mit Industry-4.0-Konnektivität – für maximale Prozessflexibilität 
und höchste Seriensicherheit. Die intuitive Touch-Bedienung in 15 Spra-
chen sowie umfassendes Prozess-Monitoring steigern Produktivität 
und minimieren Stillstandzeiten.
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ANWENDUNGSTECHNIK

Kompetenz-
zentrum im  
Ultraschall-
prozess

Fundiert entwickelt, 

umfassend geprüft und 

sicher in die Serie 

überführt.

A
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In hauseigenen Anwendungslaboren entwickelt ein Team aus Ultraschall-
experten und Anwendungstechnikern maßgeschneiderte Lösungen 
für Ihre Schweißaufgaben – von der ersten Idee bis zur prozesssicheren 
Serienfertigung.

Leistungen im Überblick:
• Fachkundige Nahtgestaltungsberatung
• Detaillierte Machbarkeitsstudien
• Versuchsreihen an Muster- und Vorserienteilen
• Ableitung optimaler Prozessparameter
• Unterstützung bei Validierungsprozessen (z.B. Medizintechnik)
• �Dichtheitsprüfungen (Unterdruck, Überdruck, Funktionsprüfungen)
• Berstdrucktests zur mechanischen Festigkeitsbewertung
• Thermografische Analysen des Wärmeeintrags
• Zugversuche zur Festigkeitsbeurteilung
• Mikrotomschnitte zur detaillierten Nahtstrukturanalyse

A I Sicher in der Serie

Testen, analysieren, optimieren – 

alles an einem Ort.

B I Maximale Detailtiefe

Mikrotomschnitte für eine präzise 

Analyse der Nahtstruktur.

C I Belastbar geprüft

Zugversuche liefern verlässliche  

Aussagen zur Festigkeit.

B

C
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PROZES SABL AUF

Strukturiert, 
sicher, effizient

Ein klar strukturierter Prozess be-

gleitet Sie von der ersten Idee bis 

zum zuverlässigen Serienbetrieb.

A I Schritt für Schritt

Wir begleiten Sie effizient,  

transparent und prozesssicher.

A
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Ihr Weg zur idealen Ultraschalllösung

1 I Projektierung

Wir begleiten Sie bereits in der frühen 
Produktentwicklung und stellen sicher, 
dass Bauteil und Prozess optimal aufein-
ander abgestimmt sind. Alternativ ent-
wickeln wir den idealen Schweißprozess 
zu Ihrem bestehenden Bauteildesign.

3 I Maschinenkonzept

Sie erhalten ein maßgeschneidertes 
Maschinenkonzept inklusive:
• fundierter Machbarkeitsstudie
• vollständigem 3D-Modell Ihrer Anlage

So gewinnen Sie maximale Transparenz 
– schon vor Projektstart.

5 I Inbetriebnahme

Wir schulen Ihr Team direkt an Ihrer Ma-
schine – praxisnah, verständlich und 
perfekt auf Ihre Prozesse ab- 
gestimmt.

2 I Anwendungstechnik

Know-how trifft Innovation. Mit einem 
modernem Technikum, präzisen Prüf-
verfahren und jahrzehntelangem Ultra-
schall-Know-how bilden wir Ihre Anwen-
dung realitätsgetreu ab und entwickeln 
robuste, praxiserprobte Lösungen.

4 I Projektabwicklung

Nach dem Prinzip „One Face to the 
Customer“ begleitet Sie ein fest zu-
geordnetes Projektteam vom ersten 
Kontakt bis zur Endabnahme.

6 I After-Sales-Service

Ob Remote-Support, Vor-Ort-Service 
oder Notfalleinsatz: Wir minimieren 
Stillstandzeiten und sichern die maxi-
male Verfügbarkeit Ihrer Anlage.
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MODELLVARIANTEN

Drei Modell-
varianten für alle 
Arbeitsprozesse

Ob Serienfertigung oder 

flexible Einzelanwendung –  

für jede Produktionsan-

forderung die passende 

Modellvariante.

A I Drei Varianten, ein System

Unsere Maschinenkonzepte decken 

das gesamte Spektrum ab.

Ob Inlinemodul, Ständer- oder Tischmaschine – mit unseren Modellva-
rianten realisieren Sie jeden Produktionsprozess effizient und präzise.

Das Inlinemodul ist ideal für hochautomatisierte Fertigungsumge- 
bungen. Dank seiner sehr kompakten Schweißeinheit lässt es sich platz-
sparend integrieren und über eine universelle Montageplatte schnell aus-
richten. Es ermöglicht die flexible Positionierung der Prozesssteuerung, 
die Vernetzung mehrerer Anlagen und eignet sich besonders für hohe 
Stückzahlen bei geringer Variantenvielfalt. 

Die Ständermaschine überzeugt durch ihre einfache Integration in  
automatisierte Produktionslinien und ihre stabile Bauweise. Eine uni-
verselle Montagefußplatte sorgt für eine schnelle Ausrichtung, während 
der Schweißprozess automatisch angesteuert wird. Auch hier ist eine 
flexible Anbringung der Steuerung sowie die übergreifende Vernetzung 
mehrerer Maschinen möglich – ideal für seriennahe Anwendungen mit 
konstanten Prozessen.

Die Tischmaschine bietet maximale Flexibilität im Stand-Alone-
Betrieb. Der Schweißprozess wird manuell bedient, wahlweise über 
verschiedene Bedienelemente mit 2-Handbedienung. Werkzeuglose 
Schnellwechselsysteme für Schwinggebilde und Werkstückaufnahme 
ermöglichen ergonomisches Arbeiten und kurze Umrüstzeiten, ins-
besondere bei häufig wechselnden Anwendungen und hoher  
Variantenanzahl.
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A

Inlinemodul Ständermaschine Tischmaschine

Integration in  
automatisierte  
Umgebungen

besonders einfache 
Integration einfache Integration primär Stand-Alone

Platzbedarf /  
Footprint

sehr kompakte  
Schweißeinheit kompakt kompakt, Standgerät

Ausrichtung /  
Montage

universelle Montage- 
platte für schnelles  
Ausrichten

universeller Montagefuß 
für präzise Ausrichtung

manuelle Ausrichtung, 
flexibel positionierbar

Art der Prozess- 
steuerung

flexibel montierbare 
Steuerung mit  
Bediendisplay

flexibel montierbare 
Steuerung mit  
Bediendisplay

manuelle Bedienung, 
2-Handsteuerung

Schweißprozess automatisiert in Linie automatisches  
Ansteuern manuelles Auslösen

Werkzeug- /  
Bauteilwechsel – – werkzeugloser  

Schnellwechsel

Empfohlen für hohe Stückzahlen,  
geringe Variantenvielfalt

hohe Stückzahlen,  
konstante  
Anwendungen

hohe Variantenvielfalt, 
häufige Wechsel

Typischer 
Einsatzbereich

vollautomatisierte  
Fertigungslinien

teilautomatisierte  
Anlagen

flexible Fertigungsplätze / 
Pilotfertigung

1

1

2

2

3

3
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Ausführungen Tischmaschine Ausführungen Inlinemodul, Ständermaschine, Tischmaschine

Antrieb 100 % servoelektrisches Antriebskonzept Antrieb 100 % servoelektrisches Antriebskonzept

Kraftbereiche
• 20 kHz / 30 kHz: 50 – 3.000 N
• 35 kHz: 50 – 1.000 N

Kraftbereiche
• 20 kHz / 30 kHz: 50 – 3.000 N
• 35 kHz: 50 – 1.000 N

Arbeitshub
• 20 kHz / 30 kHz: 410 mm
• 35 kHz: 300 mm

Arbeitshub
Ständer-/Tischmaschine:
• 20 kHz / 30 kHz: 410 mm
• 35 kHz: 300 mm

Vorschubgeschwindigkeit max. 240 mm/s Vorschubgeschwindigkeit max. 240 mm/s

Generatorleistung
• 35 kHz: 1.000 W
• 30 kHz: 2.000 W
• 20 kHz: 2.500 W

Generatorleistung

• 35 kHz: 1.000 W
• 30 kHz: 2.000 W
• 20 kHz: 2.500 W
• 20 kHz: 4.000 W (optional möglich)

Display 15,6" Touchscreen Display 15,6" Touchscreen, 18,5" Touchscreen (optional möglich)

Bauteile-Memorys Rezeptverwaltung von bis zu 30 Schweißrezepten Bauteile-Memorys Rezeptverwaltung von bis zu 100 Schweißrezepten

Steuerung Abschaltoption 1: Zeit, Energie, Weg absolut, Weg relativ Steuerung Abschaltoption 2: Zeit, Energie, Weg absolut, Weg relativ, Leistung absolut

Schnittstellen USB 2.0, Ethernet Schnittstellen USB 2.0, Ethernet

Profilierung 1 Stufe + 1 Haltekraft (Kraft, Geschwindigkeit) Profilierung 3 Stufen + 1 Haltekraft (Kraft, Geschwindigkeit, Amplitude)

Ein- und Ausgänge keine Ein- und Ausgänge 12 EA

Software  
(Grundausstattung)

IMPORT / EXPORT Manager (USB), FTP Connect, LOGICAL Assistant,  
SCREENSHOT, SEQUENCE

Software  
(Grundausstattung)

IMPORT / EXPORT Manager (USB), FTP Connect, LOGICAL Assistant,  
SCREENSHOT, SEQUENCE, DATABASE I/O 

MS sonxTOP 

OPUS

Die MS sonxTOP OPUS bietet den idealen Einstieg in das hochpräzise, 

servoelektrische Ultraschallschweißen.

MODELLE
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Ausführungen Tischmaschine Ausführungen Inlinemodul, Ständermaschine, Tischmaschine

Antrieb 100 % servoelektrisches Antriebskonzept Antrieb 100 % servoelektrisches Antriebskonzept

Kraftbereiche
• 20 kHz / 30 kHz: 50 – 3.000 N
• 35 kHz: 50 – 1.000 N

Kraftbereiche
• 20 kHz / 30 kHz: 50 – 3.000 N
• 35 kHz: 50 – 1.000 N

Arbeitshub
• 20 kHz / 30 kHz: 410 mm
• 35 kHz: 300 mm

Arbeitshub
Ständer-/Tischmaschine:
• 20 kHz / 30 kHz: 410 mm
• 35 kHz: 300 mm

Vorschubgeschwindigkeit max. 240 mm/s Vorschubgeschwindigkeit max. 240 mm/s

Generatorleistung
• 35 kHz: 1.000 W
• 30 kHz: 2.000 W
• 20 kHz: 2.500 W

Generatorleistung

• 35 kHz: 1.000 W
• 30 kHz: 2.000 W
• 20 kHz: 2.500 W
• 20 kHz: 4.000 W (optional möglich)

Display 15,6" Touchscreen Display 15,6" Touchscreen, 18,5" Touchscreen (optional möglich)

Bauteile-Memorys Rezeptverwaltung von bis zu 30 Schweißrezepten Bauteile-Memorys Rezeptverwaltung von bis zu 100 Schweißrezepten

Steuerung Abschaltoption 1: Zeit, Energie, Weg absolut, Weg relativ Steuerung Abschaltoption 2: Zeit, Energie, Weg absolut, Weg relativ, Leistung absolut

Schnittstellen USB 2.0, Ethernet Schnittstellen USB 2.0, Ethernet

Profilierung 1 Stufe + 1 Haltekraft (Kraft, Geschwindigkeit) Profilierung 3 Stufen + 1 Haltekraft (Kraft, Geschwindigkeit, Amplitude)

Ein- und Ausgänge keine Ein- und Ausgänge 12 EA

Software  
(Grundausstattung)

IMPORT / EXPORT Manager (USB), FTP Connect, LOGICAL Assistant,  
SCREENSHOT, SEQUENCE

Software  
(Grundausstattung)

IMPORT / EXPORT Manager (USB), FTP Connect, LOGICAL Assistant,  
SCREENSHOT, SEQUENCE, DATABASE I/O 

MS sonxTOP 

NEXUS

Die MS sonxTOP NEXUS kombiniert bewährte MS-Qualität mit  

erweiterten Leistungsreserven und intelligenter Prozesskontrolle. 

Inlinemodul:
• 20 kHz / 30 kHz / 35 kHz: 190 mm
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MS sonxTOP 

FUSION

Die MS sonxTOP FUSION ist die ideale Lösung für komplexe Anwendungen, 

die höchste Präzision und besonders dynamische Schweißprozesse erfordern. 

MODELLE

Ausführungen Inlinemodul, Ständermaschine, Tischmaschine Ausführungen Inlinemodul, Ständermaschine, Tischmaschine

Antrieb 100 % servoelektrisches Antriebskonzept Antrieb 100 % servoelektrisches Antriebskonzept

Kraftbereiche
• 20 kHz / 30 kHz: 10 – 3.000 N
• 35 kHz: 10 – 1.000 N

Kraftbereiche
• 20 kHz / 30 kHz: 10 – 3.000 N
• 35 kHz: 10 – 1.000 N

Arbeitshub
Ständer-/Tischmaschine:
• 20 kHz / 30 kHz: 410 mm
• 35 kHz: 300 mm

Arbeitshub
Ständer-/Tischmaschine:
• 20 kHz / 30 kHz: 410 mm
• 35 kHz: 300 mm

Vorschubgeschwindigkeit max. 240 mm/s Vorschubgeschwindigkeit max. 240 mm/s

Generatorleistung

• 35 kHz: 1.000 W
• 30 kHz: 2.000 W
• 20 kHz: 4.000 W
• 20 kHz: 6.000 W (optional möglich)

Generatorleistung
• 35 kHz: 1.000 W
• 30 kHz: 2.000 W
• 20 kHz: 6.000 W

Display 15,6" Touchscreen, 18,5" Touchscreen (optional möglich) Display 18,5" Touchscreen

Bauteile-Memorys Rezeptverwaltung von bis zu 300 Schweißrezepten Bauteile-Memorys Rezeptverwaltung von bis zu 1.000 Schweißrezepten

Steuerung Abschaltoption 2: Zeit, Energie, Weg absolut, Weg relativ, Leistung absolut Steuerung
Abschaltoption 3: Zeit, Energie, Weg absolut, Weg relativ, Leistung absolut, Kraft, 
externe Abschaltung, Kombination der Abschaltoptionen

Schnittstellen USB 2.0, Ethernet Schnittstellen USB 2.0, Ethernet

Profilierung 5 Stufen + 2 Haltekraft (Kraft, Geschwindigkeit, Amplitude) Profilierung 10 Stufen + 2 Haltekraft (Kraft, Geschwindigkeit, Amplitude)

Ein- und Ausgänge 12 EA Ein- und Ausgänge 30 EA

Software  
(Grundausstattung)

IMPORT / EXPORT Manager (USB), FTP Connect, LOGICAL Assistant,  
SCREENSHOT, SEQUENCE, DATABASE I/O, PDF Storage, NETWORK 

Software  
(Grundausstattung)

IMPORT / EXPORT Manager (USB), FTP Connect, LOGICAL Assistant, SCREENSHOT, SEQUENCE, 
DATABASE I/O, PDF Storage, TENSILE (Tischmaschine), CHART Advanced, USER Admin (USB),  
TOOL PROTECT Energy, GRADIENT, USER Upgrade, NETWORK, INPUT / OUTPUT Package (30 I/O), 
WELD SETUP Extended

Inlinemodul:
• 20 kHz / 30 kHz / 35 kHz: 190 mm
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MS sonxTOP 

GENESIS

Die MS sonxTOP GENESIS steht an der Spitze der Serie. Sie vereint maxi-

male Leistung, intelligente Prozesse und umfassende Konnektivität.

Inlinemodul:
• 20 kHz / 30 kHz / 35 kHz: 190 mm

Ausführungen Inlinemodul, Ständermaschine, Tischmaschine Ausführungen Inlinemodul, Ständermaschine, Tischmaschine

Antrieb 100 % servoelektrisches Antriebskonzept Antrieb 100 % servoelektrisches Antriebskonzept

Kraftbereiche
• 20 kHz / 30 kHz: 10 – 3.000 N
• 35 kHz: 10 – 1.000 N

Kraftbereiche
• 20 kHz / 30 kHz: 10 – 3.000 N
• 35 kHz: 10 – 1.000 N

Arbeitshub
Ständer-/Tischmaschine:
• 20 kHz / 30 kHz: 410 mm
• 35 kHz: 300 mm

Arbeitshub
Ständer-/Tischmaschine:
• 20 kHz / 30 kHz: 410 mm
• 35 kHz: 300 mm

Vorschubgeschwindigkeit max. 240 mm/s Vorschubgeschwindigkeit max. 240 mm/s

Generatorleistung

• 35 kHz: 1.000 W
• 30 kHz: 2.000 W
• 20 kHz: 4.000 W
• 20 kHz: 6.000 W (optional möglich)

Generatorleistung
• 35 kHz: 1.000 W
• 30 kHz: 2.000 W
• 20 kHz: 6.000 W

Display 15,6" Touchscreen, 18,5" Touchscreen (optional möglich) Display 18,5" Touchscreen

Bauteile-Memorys Rezeptverwaltung von bis zu 300 Schweißrezepten Bauteile-Memorys Rezeptverwaltung von bis zu 1.000 Schweißrezepten

Steuerung Abschaltoption 2: Zeit, Energie, Weg absolut, Weg relativ, Leistung absolut Steuerung
Abschaltoption 3: Zeit, Energie, Weg absolut, Weg relativ, Leistung absolut, Kraft, 
externe Abschaltung, Kombination der Abschaltoptionen

Schnittstellen USB 2.0, Ethernet Schnittstellen USB 2.0, Ethernet

Profilierung 5 Stufen + 2 Haltekraft (Kraft, Geschwindigkeit, Amplitude) Profilierung 10 Stufen + 2 Haltekraft (Kraft, Geschwindigkeit, Amplitude)

Ein- und Ausgänge 12 EA Ein- und Ausgänge 30 EA

Software  
(Grundausstattung)

IMPORT / EXPORT Manager (USB), FTP Connect, LOGICAL Assistant,  
SCREENSHOT, SEQUENCE, DATABASE I/O, PDF Storage, NETWORK 

Software  
(Grundausstattung)

IMPORT / EXPORT Manager (USB), FTP Connect, LOGICAL Assistant, SCREENSHOT, SEQUENCE, 
DATABASE I/O, PDF Storage, TENSILE (Tischmaschine), CHART Advanced, USER Admin (USB),  
TOOL PROTECT Energy, GRADIENT, USER Upgrade, NETWORK, INPUT / OUTPUT Package (30 I/O), 
WELD SETUP Extended
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SOFTWARE-OPTIONEN

Maximale 
Prozessintelligenz

Mit den Software-Optionen der  

MS sonxTOP erweitern Sie gezielt  

die Funktionalität Ihrer Anlage.

1 I MS sonxWARE GATEWAY

MS sonxWARE GATEWAY verbindet die MS sonxTOP 
mit externen Systemen wie ERP-Leitsystemen. Unter-
stützt werden gängige Bussysteme wie Profinet,  
Profibus, EtherCAT und EtherNet/IP.

2 I MS sonxWARE REMOTE

MS sonxWARE REMOTE ermöglicht eine sichere, Ende-
zu-Ende-verschlüsselte Verbindung zwischen der MS 
sonxTOP und dem Hersteller. So ist schnelle Unterstüt-
zung bei Störungen oder Wartungen jederzeit möglich.

3 I MS sonxWARE OPC UA Server

Mittels MS sonxWARE OPC UA Server ist eine sichere,  
zuverlässige Datenübertragung zwischen der MS 
sonxTOP und ERP-/MES Systemen ohne zusätzliche 
Hardware möglich. Es ermöglicht den Datenaustausch 
von der Sensor- bis zur Cloud-Ebene (OT/IT) und ist 
ein Schlüsselelement für Industrie 4.0. 

4 I MS sonxWARE USER Admin (USB)

Die Software MS sonxWARE USER Admin (USB) er-
möglicht es, Benutzer mit Hilfe eines USB-Sticks auto- 
matisch an einer Maschine anzumelden. Somit ist eine 
komfortable Nutzerverwaltung mit unterschiedlichen 
Zugriffsrechten einfach per USB-Stick realisierbar.

5 I MS sonxWARE TOOL PROTECT Energy

Durch MS sonxWARE TOOL PROTECT Energy wird in 
definierten Abständen automatisch die Leistungsauf-
nahme und Frequenz von Sonotrode/Schwinggebilde 
überwacht um vorbeugend eventuelle Schäden an  
der Sonotrode zu identifizieren. 

6 I MS sonxWARE CHART Advanced

Das Software-Paket visualisiert ausgewählte Schweiß-
prozessparameter grafisch. Dabei werden bis zu 7 Para-
meter in der großen und 3 Parameter in der kleinen 
Chart-Anzeige dargestellt.

Darüber hinaus stehen weitere spezialisierte Software-
Optionen zur Verfügung, die je nach Anwendung gezielt 
zusätzliche Funktionen und Erweiterungen bereitstellen.

A I Intuitiv und smart

Schnell eingerichtet, sicher geführt, 

transparent überwacht.

A
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Hinweis: Bestimmte Software-Optionen benötigen auch hardwareseitige Ergänzungen.

MS sonxTOP 
OPUS

MS sonxTOP 
NEXUS

MS sonxTOP 
FUSION

MS sonxTOP 
GENESIS 

NETWORK

PDF Storage

CHART Advanced –

USER Admin (USB) –

TOOL PROTECT 
Energy –

GRADIENT – –

USER Upgrade – –

TRACE Basic –

TRACE Advanced – –

JOB CONTROL – –

OPC UA Server – –

INPUT / OUTPUT 
Package (30 I/O) – –

WELD SETUP 
Extended –

REMOTE

SONOCOOL –

RFID –

SCAN –

USER Batch Reader –

GATEWAY –

ENERGY Manager –

AIR Manager –

– Nicht verfügbar    Optional    Grundausstattung

Die Software-Optionen MS sonxWARE im Überblick
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HARDWARE-ERGÄNZUNGEN

1

2

3

4

5
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Einfach mehr aus 
Ihrer MS sonxTOP 
herausholen

1 I Ergonomischer Arbeitstisch

Die Platte ist in den Varianten Holz, Aluminium und 
auch kundenspezifischen Ausführungen möglich.

2 I Schallschutzkabine

Die Schallschutzkabine steht für höchste Schalldäm-
mung, Sicherheit und Ergonomie. Sie beinhaltet unter 
anderem eine Hubtür mit Sicherheitskontaktleiste.

3 I Polycarbonatumhausung

Die robuste Polycarbonat-Kabine schützt zuverlässig 
beim Schweißen, bietet optimale Sicht und sorgt dank 
integrierter Sicherheitstechnik für ein sauberes, ergo-
nomisches Arbeitsumfeld.

4 I Vollautomatisches Folientaktgerät

In diversen Größen erhältlich, sorgt das Folientaktge-
rät für die MS sonxTOP Ultraschall-Serienmaschinen 
für eine vollautomatisierte Zuführung der Schutzfolie.

Mit den perfekt abgestimmten Er-

gänzungskomponenten erweitern Sie 

die Leistungsfähigkeit Ihrer Serien- 

maschine gezielt für Ihre Anwendung. 

5 I Schnellwechselfunktion

Der schnelle und unkomplizierte, werkzeuglose Aus-
tausch des Schwinggebildes reduziert Stillstandzeiten.

6 I Weitere Optionen

Neben den technischen Hauptmodulen stehen zahlrei-
che zusätzliche Optionen zur Verfügung. Dazu gehören 
unter anderem Sonotrodenkühlungen, Arbeits- und 
Signalleuchten, Lichtvorhänge, Handscanner, Sensorik-
Module sowie Kamerasysteme. 

Diese Erweiterungen erhöhen Bedienkomfort, Prozess-
überwachung und Sicherheit – für einen perfekt ab-
gestimmten Produktionsablauf.
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AFTER SALES SERVICE

Brasilien (Belo Horizonte)

Produktionsstandort

Österreich (Linz)

MS TechCenter

Italien (Fonte)

MS TechCenter

England (Milton Keynes)

MS TechCenter

USA (Howell)

Produktionsstandort

Tschechien (Pilsen)

MS TechCenter

Türkei

MS TechCenter

Deutschland (Spaichingen)

Haupt- und Produktionsstandort

Deutschland (Ettlingen)

MS Competence Center
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Effizient und immer 
in Reichweite

Zuverlässiger Service, schnelle Hilfe und 

geprüfte Originalteile sichern maximale 

Anlagenverfügbarkeit.

Ob Ersatzteile, Wartung, Serviceeinsatz oder Reparatur: Unser 
Service sorgt dafür, dass Ihre Produktion sicher, stabil und effizient 
weiterläuft.

Unsere originalen Ersatzteile durchlaufen strenge Qualitätsprüfungen 
und sichern damit die optimale Funktion, Zuverlässigkeit und Lebens-
dauer Ihrer Maschinen. Gleichzeitig bieten unsere qualifizierten Ser-
vicetechniker schnelle Unterstützung – von der Online-Diagnose bis 
zum weltweiten Vor-Ort-Einsatz. So minimieren wir Ausfallzeiten und 
maximieren die Verfügbarkeit Ihrer Anlagen. Für uns ist professioneller 
Service die Basis einer langfristigen und erfolgreichen Partnerschaft.

Service und Wartung
• Weltweite Serviceeinsätze und schnelle Reaktionszeiten
• Persönliche, individuelle Beratung
• Online-Fehlerdiagnose und Remote-Unterstützung
• Praxisnahe Schulungen für Ihre Mitarbeitenden
• Hotline für direkte Soforthilfe

Ersatzteilbeschaffung
• Schnelle, zuverlässige Lieferung durch optimierte Lagerhaltung
• Maschinenmodifikationen und technische Erweiterungen
• Originale Ersatzteile in geprüfter Herstellerqualität

Reparatur
• Miet- und Leihgeräte zur Überbrückung von Reparaturzeiten

China (Taicang)

MS TechCenter
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MS Ultraschall Technologie GmbH

Karlstraße 8–20

78549 Spaichingen

Deutschland

Telefon	 +49 7424 701-800

E-Mail	 info.ms-ultrasonic@schunk-group.com

Internet	 www.ms-ultrasonic.com

Kombinierte Kompetenz auf dem 
Gebiet des Ultraschallschweißens 
von Metallen und Kunststoffen.

#TEAMSONO

Folgen Sie uns:
@ MS Ultrasonic Technology Group


